1 全厂主要环保措施
	污染源分类
	采取的环保措施
	验收要求

	废水
	低浓度废水）进入低浓度废水调节池，经加药调整后进入微电解、光催化系统、混凝沉淀池进行预处理，后进入水解酸化池。

高浓度废水（W2、W4、W5）进入高浓度废水调节池，经加药调整后进入电解系统、芬顿催化氧化塔及混凝沉淀系统进行预处理，后进入水解酸化池。

上述废水在水解酸化池与生活污水混合，发生水解酸化反应后进入下一级处理系统UASB池及高效DATA+DATO+IATX池，出水进入活性炭塔，过滤后达标外排。
	废水处理达到园区污水处理厂接管要求，特征污染物甲苯满足GB3096-1996表4中二级排放标准要求

	
	清污分流、雨污分流，管网建设
	按相关要求建设

	工艺废气
	硅醚化反应中产生氨气
	水吸收塔吸收
	15米高排气管排放满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）标准要求。

	
	卤化反应中产生的氯化氢气体
	碱液吸收塔吸收
	15米高排气管排放，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中二级标准要求。

	锅炉烟气
	燃气锅炉烟气
	
	SO2、烟尘满足《锅炉大气污染物排放标准》(GB13271-2001)二类区Ⅱ时段标准要求

	固废
	400m2危废临时暂存场所
	符合相关设计规范

	噪声
	吸声、隔音、减震、绿化
	厂界噪声达标排放


二、使用有毒有害原材料及年耗量

表2-1拉米夫定中间体（CME）生产线近三年主要原材料消耗量

	主要原

料
	单位
	近三年年消耗量

	
	
	2016年
	2017年
	2018年

	
	
	
	
	

	薄荷醇
	t

	6.38
	6.97
	17.30

	酒石酸
	t
	3.19
	3.48
	8.56


	甲苯
	t
	10.32
	11.30
	28.11

	对甲苯磺酸
	t
	0.10
	0.12
	0.31

	碳酸氢钠
	t
	0.10
	0.12
	0.31

	高碘酸钠
	t
	4.36
	4.69
	11.74

	甲醇
	t
	17.34
	19.12
	46.96

	正己烷
	t
	9.46
	10.46
	25.64

	2,5－二羟基二噻烷
	t
	2.76
	3.00
	7.41

	三甲基氯硅烷
	t
	7.34
	8.06
	20.08

	二氯甲烷
	t
	12.34
	13.47
	33.37

	六甲基二硅烷胺
	t
	5.42
	6.01
	14.83

	甲烷磺酸
	t
	0.021
	0.024
	0.061

	三乙胺
	t
	3.40
	3.72
	9.27

	乙酸乙酯
	t
	0.53
	0.48
	1.23

	氢氧化钠
	t
	6.59
	7.21
	17.92

	胞嘧啶
	t
	4.36
	4.81
	11.74

	14%次氯酸钠
	t
	11.17
	12.27
	30.28


表2-2富马酸替诺福韦二吡呋酯（TDF）生产线近三年主要原材料消耗量
	工段
	主要原

料
	单位
	近三年年消耗量

	
	
	
	2016年
	2017年
	2018年

	
	
	
	
	
	

	富马酸替诺福韦二吡呋酯缩合工段

	腺嘌呤
	t

	0
	0.002
	0.33

	
	碳酸丙二酯
	t
	0
	0.001
	0.24

	
	DMF
	t
	0
	0.001
	0.01

	
	甲苯
	t
	0
	0.001
	0.03

	
	活性炭
	t
	0
	0.001
	0.02

	富马酸替诺福韦二吡呋酯烷基化、酸解工段

	HPA
	t
	0
	0.003
	0.44

	
	DESMP
	t
	0
	0.005
	0.72

	
	DMF
	t
	0
	0.003
	0.029

	
	叔丁醇钠
	t
	0
	0.001
	0.36

	
	醋酸
	t
	0
	0.001
	0.08

	
	乙酸乙酯
	t
	0
	0.001
	0.13

	
	甲基叔丁基醚
	t
	0
	0.001
	0.10

	
	三甲基氯硅烷
	t
	0
	0.001
	0.56

	
	氢氧化钠
	t
	0
	0.001
	0.10

	富马酸替诺福韦二吡呋酯成酯、成盐工段
	PMPA
	t
	0
	0.03
	6.00

	
	甲基吡咯烷酮
	t
	0
	0.001
	0.24

	
	氯甲基异丙基碳酸酯
	t
	0
	0.04
	6.08

	
	三乙胺
	t
	0
	0.001
	0.04

	
	富马酸
	t
	0
	0.02
	2.80

	
	异丙醇
	t
	0
	0.004
	0.69

	
	氢氧化钠
	t
	0
	0.01
	1.59


表2-3利托那韦生产线近三年主要原材料消耗量
	工段
	主要原

料
	单位
	近三年年消耗量

	
	
	
	2016年
	2017年
	2018年

	
	
	
	
	
	

	BDH项目

	乙二醇二甲醚
	t

	0
	0.001
	0.05

	
	甲磺酸
	t
	0
	0.003
	0.15

	
	硼氢化钠
	t
	0
	0.001
	0.05

	
	三乙醇胺
	t
	0
	0.001
	0.05

	
	氢氧化钠
	t
	0
	0.001
	0.03

	
	碳酸钾
	t
	0
	0.001
	0.08

	
	BOC酐
	t
	0
	0.003
	0.13

	
	乙醇
	t
	0
	0.001
	0.03

	
	钯碳
	t
	0
	0.001
	0.02

	
	甲酸铵
	t
	0
	0.001
	0.07

	
	乙酸乙酯
	t
	0
	0.001
	0.01

	
	分子筛
	t
	0
	0.002
	0.08

	
	丁二酸
	t
	0
	0.001
	0.05

	
	异丙醇
	t
	0
	0.001
	0.05

	中间体NCT生产项目

	5-羧甲基噻唑
	t
	0
	0
	0

	
	氯甲酸对硝基苯酯
	t
	0
	0
	0

	
	吡啶
	t
	0
	0
	0

	
	乙醇
	t
	0
	0
	0

	
	乙酸乙酯
	t
	0
	0
	0

	
	碳酸钠
	t
	0
	0
	0

	
	分子筛
	t
	0
	0
	0

	RTV-1项目
	乙酸乙酯
	t
	0
	0
	0

	
	BDH
	t
	0
	0
	0

	
	碳酸氢钠
	t
	0
	0
	0

	
	20%氨水
	t
	0
	0
	0

	
	碳酸钾
	t
	0
	0
	0

	
	30%氯化氢
	t
	0
	0
	0

	
	分子筛
	t
	0
	0
	0

	
	氢氧化钠
	t
	0
	0
	0

	
	L-缬氨酸
	t
	0
	0
	0

	PCV项目


	氯甲酸苯酯
	t
	0
	0
	0

	
	氢氧化锂
	t
	0
	0
	0

	
	98%硫酸
	t
	0
	0
	0

	
	甲苯
	t
	0
	0
	0

	
	甲基叔丁基醚
	t
	0
	0
	0

	MTV-ⅢA项目


	MTV-Ⅱ
	t
	0
	0
	0

	
	四氢呋喃
	t
	0
	0
	0

	
	PCV
	t
	0
	0
	0

	
	氢氧化锂
	t
	0
	0
	0

	
	30%盐酸
	t
	0
	0
	0

	
	甲苯
	t
	0
	0
	0

	
	甲基叔丁基醚
	t
	0
	0
	0

	
	正庚烷
	t
	0
	0
	0

	中间体RTV-Ⅱ项目


	1-羧基苯并三氮唑
	t
	0
	0
	0

	
	N,N-二环己基碳酸亚胺
	t
	0
	0
	0

	
	四氢呋喃
	t
	0
	0
	0

	
	30%氯化氢
	t
	0
	0
	0

	
	氢氧化钠
	t
	0
	0
	0

	
	乙酸乙酯
	t
	0
	0
	0

	
	活性炭
	t
	0
	0
	0

	
	正庚烷
	t
	0
	0
	0


溶剂回收生产线主要原料消耗见表2-4。

表2-4溶剂回收生产线近三年主要原材料消耗量

	主要原

料
	单位
	近三年年消耗量

	
	
	2016年
	2017年
	2018年

	
	
	
	
	

	粗甲醇溶剂
	t
	0
	21.3                                                                                                                                                                                                                                                                                  
	127.6

	粗甲苯溶剂
	t
	0
	33.2
	198.6

	粗正己烷溶剂
	t
	0
	15.1
	90.8


三、安徽徽贝克联合制药有限公司清洁生产方案
表3-1 安徽贝克联合制药有限公司清洁生产无/低费方案汇总表

	方案类型
	方案编号
	方案名称
	方案简介
	预计

投资
	预计效果

	
	
	
	
	
	环境效果
	经济效益

	管理
	F1
	打印、复印用纸要双面
	原公司文件、材料都用单面打印，现改为双面打印，提高纸张利用率。
	无
	节约用纸，减少环境负担
	年可节约费用约0.2万元

	
	F2
	对空调使用进行规范管理
	每年进行专业的清洗，并对空调的使用要求做出明确规定，减少空调因长期不清洗和使用要求不统一造成的额外电能消耗。
	0.1万元
	提高空调使用效率，延长使用寿命，降低电耗，年可节约用电0.3万kwh
	年可节约费用约0.3万元

	
	F3
	低谷电的合理使用
	任务紧时加班，生产管理安排，尽量避开尖峰用电
	无
	每天节约22KW×30%×8小时约52kwh，年生产天数300天，年可节约1.56万kwh
	年可节约电费约1.56万元

	员工
	F4
	加强职工思想意识教育
	加强职工思想意识教育
	无
	节能降耗增效
	提高设备维修责任意识和执行效果

	过程控制
	F5
	加强工艺执行力度的监督
	采用监督和考核相结合的方法对车间工艺执行力度进行监督。
	无
	减少不合格药品的产生量，减少报废药品的产生
	增加了生产药的合格率，年可产生效益约3万元

	
	F6
	更换、维修泄漏的阀门
	对于生产过程中出现泄漏的阀门及时进行更换，杜绝生产中出现的跑、冒、滴、漏现象。
	0.2万元
	减少因阀门泄漏造成水、气的流失与污染
	年可节约费用约3万元

	
	F7
	加强开机操作
	公司现改进操作要求。
	无
	减少了固废
	年可节约费用约1万元

	
	F8
	完善用电考核
	加装电表对各车间用电进行考核
	加装电表对各车间用电进行考核，
	0
	完善用电考核

	
	F9
	生产区必要时以干扫或拖地代替水冲洗
	减少水耗，降低污水处理负荷
	-
	-
	-

	
	F10
	完善隔热保温，输热管线管道
	降低热耗及能耗
	0.2万元
	降低热耗及能耗
	年可节约危废处理费用约0.2万元

	设备
	F11
	特种设备定期检修
	生产过程中使用的特种设备由状态检修改为定期检修，预防设备出现故障，减少因设备故障导致的物料能源的损失
	0.2万元
	降低电能的消耗，年可节约电能0.3万kwh
	降低生产成本，年产生效益0.3万元

	
	F12
	加强空压站管理
	制定严格的操作规程，对储气罐定期排污，减少对用气工序设备损害


	0.4万元
	制定严格的操作规程，对储气罐定期排污，减少对用气工序设备损害


	/

	
	F13
	空调系统疏水阀结构改造
	由于车间所有排水管道并通，导致蒸汽疏排水装置经常受排水管道内间断压力使蒸汽凝结水溢出口封盖受阻，致使凝结水不能正常从溢出口流动排出，给各空调系统温湿度恒定带来诸多不利，后利用车间旧有其它散件（厚度薄些、外圆稍大些），进行磨制、修整，以确保凝结水溢出、排出通畅，从而保证各空调温湿度正常恒定。
	0.1万元
	由于蒸汽凝结水溢出口封盖受阻，致使凝结水不能正常从溢出口流动排出，给各空调系统温湿度恒定带来诸多不利，导致电能浪费，年可节约用电3万kwh
	使车间所有蒸汽系统自动疏排水控制正常，确保各空调系统温湿度控制正常稳定。减少了电能的浪费，年节约费用3万元

	废弃物
	F14
	包装袋回收利用
	将废旧包装袋回收后进行装回收废料用袋使用。
	无
	提高包装物利用率
	年可减少垃圾袋采购费用约0.1万元

	
	F15
	减少跑冒滴漏
	减少新鲜水的使用和危险固废（及废油的产生）
	0.1万元
	减少新鲜水的使用和危险固废（及废油的产生）
	年可节约费用约0.45万元

	技术工艺
	F16
	改善污水处理站加药方式
	减少药品使用量，污泥含水率降低

	无
	减少药品使用量，污泥含水率降低

	年可节约危废处理费用约2万元

	
	F17
	拉米夫定中间体、利托那韦生产线、富马酸替诺福伟二吡呋酯生产线
	这三条生产线通过淘汰落后的离心机，全部替换成三合一设备，集过滤、洗涤、干燥三道工序在同一台设备中进行，减少三废的排放量。生产线的水循环真空泵换成螺杆式真空泵，减少无组织气体的挥发，回收利用相关溶剂，进一步降低生产成本
	10万元
	降低生产成本，减少公司三废的产生
	年创造效益约5万元

	原辅材料及能源
	F18
	关于车间拆除部分照明灯的改善
	将通道、设备顶部、岗位边缘的照明灯拆除一个灯管，还剩下的两个灯管的照明强度可以满足生产所需。
	无
	年可节省0.21KW*30*8H*300天=1.5万度电。
	可以拆除将近1/3的灯管，在照明用电方面节约了相当大的一部分资金。年可节约费用1.5万元


表3-2  安徽贝克联合制药有限公司清洁生产中高费方案汇总表

	方案类型
	方案编号
	方案名称
	方案简介
	预计投资
	预计效果

	
	
	
	
	
	环境效果
	经济效益

	设备
	F19
	拉米夫定中间体（CME）菲立FLG型六合一压滤过滤器
	更换现有过滤器，更换为菲立FLG型六合一压滤过滤器是一种新型、高效、节能环保的新产品，主要用于固液分离，是全过程密闭状态下的压滤、洗涤、烘干、粉碎、自动出料、冷却结晶完全一体式。满足GMP、WHO、FDA、欧盟的环保清洁无污染操作规程，减少废渣的产生
	25万元
	通过对生产改造，改进拉米夫定中间体（CME）内容物细度，增加成品率，减少不合格品，危险废物300Kg，提高产品质量。
	每年按100批次计算可节约直接费用1.5元×1000粒×100批=15万元


四：联系人及联系方式

联系人：韩工  电
话 ：13655650877

万工  电
话 ： 18605648765 

邮寄：5606061@qq.com
 
